YARI MOTORIZE ROTARY MiKROTOMA AiT TEKNiK SARTNAMEDIR Oncelik Sirasi: 1

TALEP EDILEN MALZEMENIN TAM ADI: Yar1 motorize rotary mikrotom

VARSA Devlet Malzeme Ofisi STOK KODU: @

TALEP EDEN BiRiM-OKUL: Tip Fakiiltesi Tibbi Patoloji Anabilim Dali

TALEP EDILEN MIiKTAR ve BIRIMI (ADET/SET/TAKIM): 1 adet

TESLIMAT YERI ( varsa Montaj yeri ): Anabilim Dali Laboratuvari

TALEP EDEN YETKILILER-TELEFONLARI (is-Cep) 1- 532 4621599 2- 533 2433133

TEKNIiK OZELLIKLER

o

. Cihaz, histoloji, patoloji ve endiistriyel laboratuarlarinda rutin ve arastirma uygulamalari i¢in

kullanilabilme 6zelligine sahip olmalidir.

. Cihaz ithal mal1 ve orijinal liretim olmalidir. Cihazin mikrometre mekanizmasi ve kaba besleme

sistemi kapali bir sistem i¢inde olmalidir.

. Cihaz resinde ve parafinde depolanmis dokularin ince ve hassas kesitleri almada kullanilabilir

nitelikte olmali, sert ve biiyiilk numunelerde dahi iyi kesitler alabilmelidir.

. Cihaz yar1 motorize olup, numune ilerletme motorize, kesit alma iglemi manuel olarak

yapilabilmelidir.

. Cihazin numune alma kesit araligi 0.5-100 um arasinda ayarlanabilir ve kesim araliklar1 asagidaki

gibi olmalidir.

0,5 - 5 mikron arasimm1 ; 0,5 mikron artirimlarla

5 - 20 mikron arasint ; 1 mikron artirimlarla

20 - 60 mikron arasin1 ; 5 mikron artinmlarla

60 -100 mikron arasini ; 10 mikron artirimlarla kesim islemini
yapabilmelidir.
Cihazin toplam numune ilerletme mesafesi 24 mm +/-1mm olmalidir.
Cihazin kesme stroke uzunlugu yaklagik 70 mm olmalidir.

. Cihaz kesit alma islemi bittikten sonra, numune tutucusu yukar1 dogru dénerken geri cekme

(retraction) sistemine sahip olmali, geri gekme mekanizmasi on/off olarak se¢ilebilir ve geri
cekme mesafesi en az 5-100 mikron arasinda 5 er mikronluk adimlarla programlanabilmelidir.
Cihazin motorize olarak maksimum numune ilerletme hizi 800 pm/sn’ye erigebilmeli, ayrica
hassas hiz ayar1 en fazla 300 pm/sn olmalidir. 1k kesit alma pozisyonuna 1800 pm/sn’de
ulagabilen hizli geri alma 6zelligi bulunmalidir.

10. Cihazin obje tutucusunun pozisyonu istenilen noktada hafizasina kaydedilebilen bellek (memo)

ozelligi bulunmalidir.

11. Cihazin obje tutucusu hem motorize olarak hem de cihazin yanindaki kol vasitast ile ileriye ve

geriye besleme yapmasina imkan vermelidir.

12. Cihazin atik tepsisi anti-statik malzemeden tiretilmis olmali, parafin atiklarinin yapismamasini

saglamalidir.

13. Cihazin tiraglama (trimming) kalinlig1 1-600 um arasinda ayarlanabilmeli ve tiraglama 1, 2, 5, 10

ve 50 pm'luk adimlarla yapilabilmelidir.

14. Cihazin her iki yanina da yerlestirilebilen bir dijital gostergeli kontrol paneli bulunmalidir.
15. Cihaz biiyiik ve sert numunelerde dahi yiiksek kesit kalitesine sahip olmalidir.
16. Cihazin bigak tutucu kilitleme mandali kullanici kolaylig1 i¢in atik tepsisinin disindan

kilitlenmelidir.

17. Cihaz numunelerin kesim iglemini iki kesim modunda (manuel ve salincak/rocking) i¢inde

yapabilme 6zelligine sahip olmalidir.

18. Cihaz standart aksesuarlari ile birlikte teslim edilmelidir.
19. Cihazin bigak tutucusu kullan-at (disposable) diisiik profil bigaklar yani sira yiiksek profilli

bigaklarla da uyumlu olmali, a¢1 ayar1 bulunmali ve temizleme isleminden sonra daha 6nceden
belirlenen agiya gelebilmelidir.

20. Cihazi bigak tutucu, direkt yerlestirme yapilabilen 6zel bir kilitleme sistemine sahip olmali,

tutucu alt tablas1 0ne-arkaya ve saga-sola hareket ederek bigagin biitiin boyutlarini cihazin ag1
ayarmi bozmadan kullanma imkan1 vermelidir.




21. Cihaz mikroglemci kontrolii altinda olmalidir.
22. Cihazm iki bagimsiz ¢evirme kolu kilit sistemi bulunmalidir.
23. Cihazin blok tutucu mekanizmasinin ileri ve geri hareketi yavas veya hizli olarak kumanda
iinitesinden yonetilebilmeli ve bu islemler sembollerle goriiniir olmalidir.
24. Cihazin operasyonuyla ilgili tiim bilgiler cihaz iizerinde ve kumanda iinitesinde bulunmali ve
LED ekrandan okunabilen asagidaki bu bilgiler, dokunmatik tuglarla kontrol edilebilmelidir:
a) Numune retraksiyonu ka¢ um olarak gergeklestirdigi
b) Cevirme kolu kilidi/numune basi kilitleme fonksiyonu
¢) Tiraglama kalinhig
d) Mikron kesim kalinligi
e) Yapilan toplam kesim adedi
f) Yapilan toplam kesim kalinlig1 sayisi

25. Gerekli malzemeleri tutturmak igin cihazin arka panelinde miknatis bulunmalidir.

26. Cihazla birlikte opsiyonel olarak, soguk numune bloklarinin koyulabilmesi igin cihazin {ist
kismina monte edilebilen sogutucu tabla verilebilmelidir.

27. Cihaz 220 V/ 50-60 Hz elektrik ile caligmalidir.
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NOTLAR
1 - Proforma Fatura, Teklif mektubu, tahmini fiyat gibi parasal deger igeren bilgilerin sartnameye kesinlikle
yazilmamasi.

2- Talep edilen makine-teghizatin adinin tam ve dogru olarak belirtilmesi.

3-Tereddiit edilen hususlarda agiklama yapabilecek, talep edilenler konusuna vakif 2 personelin isim ve telefon
numarasinin

bildirilmesi

4- Talep edilen makine — teghizatlar i¢inde -varsa- oncelik sirasi belirtilmesi.

5- Esas malzeme ile birlikte verilmesi gereken ekipman-yedek parca vs. varsa sartnamede belirtilmesi.

6- Yasal hiikiimlerin disinda, Garanti siiresi, ISO, TSE uygunlugu vb. talepler varsa sartnamede agik¢a
belirtilmesi

7- Makine - teghizatda kullanilan malzemenin cinsi (ahsap, MDF, Sunta vb), boyutu (cm, inch vb.) gibi
unsunlarin miimkiinse belirtilmesi

(Orn. ”Sandalyede 2. 00 cm MDF kullanilmalidir" yere ”cam kalinlig1 1.1 mm olmalidir” vb.)

8- Makine techizatin kullanim yerine montaj1 sézkonusu ise ayrintili montaj yerinin ve kosullarinin sartnamede
mutlaka belirtilmesi

9- Temin edilebilecek her tiirlii Fotograf, Teknik Resim, Cizim, Taslak gibi materyallerin sartname ekine
konulmasi

10-Yaklasik Maliyet tespitinde ve/veya Satilmada irtibat kurulabilecek muhtemel tedarikgi firma isimleri, adres
ve

telefonlart

11- Miimkiin oldugu takdirde proforma fatura temin edilecek sartname ekinde gonderilmesi.

12-Teknik sartnamede marka belirtilmemesi, 6zellikleri kisitlamak suretiyle dolayli ve/veya dogrudan belirli
bir markay1 isaret etmemesi. Uretici

firmalarin malzemeye ait seri no’su ve/veya stok kod no’su gibi marka belirtici tanimlamalara sartnamede yer
verilmemesi.

13- Tim taleplerin ayrica listelenerek, tahmini fiyat ve/veya yaklagik maliyet tutarinin o listede belirtilmesi.
14- Teknik sartname hazirlig1 yukaridaki form iizerinde yapilmasa dahi yukaridaki bilgileri igermesi gerekli ve
yeterlidir.




